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 مقدمه 

،‌mmØ 630قطر‌کارگیر‌بترتیب‌‌حداکثر‌با‌366و‌361‌،361‌،361یونیورسال‌مدلهای‌‌های‌تراش‌دستگاه

800 mmØ‌،1000 mmØ1250و‌‌ mmØو‌‌3‌،8.2‌،1‌،1‌،2)‌که‌با‌حداکثر‌طول‌کارگیرهای‌متفاوت‌‌

 ینامهاا‌که‌در‌ایران‌ب‌" سازی ریازان کشور روسیه کارخانه ماشین"‌شده‌توسط‌تولید(‌متر‌38حداکثر‌

TC-500, TC-400, TC-300 ‌ ‌می‌TC-600و ‌‌شناخته ‌بخش‌شوند، ‌صنایع ‌در ‌وسیعی ‌حجم در

‌برای‌ماشینکاری‌قطعات‌در‌شوند‌و‌‌خصوصی‌ایران‌استفاده‌می با‌توجه‌به‌استفاده‌گسترده‌این‌دستگاهها

‌ ‌تیراژترین‌نوع ‌پر ‌معرفی‌کامل‌یکی‌از ‌با ‌تا ‌این‌شد ‌بر ‌تصمیم ‌جهان، ‌ایران‌و ‌این‌صنعت‌ماشین‌ابزار از

‌قسمت‌دستگاهها ‌چند ‌کاربران،‌در ‌اختیار ‌در ‌ارزش ‌با ‌اطلاعاتی ‌آن، ‌اصلی ‌کاتالوگ ‌ترجمه ‌طریق ‌از ،

تعمیرکاران،‌صنعتگران‌و‌همچنین‌مربیان‌و‌کارشناسان‌علاقمند‌گروه‌ماشین‌ابزار‌سازمان‌آموزش‌فنی‌و‌

‌.ها‌مفید‌واقع‌شوند‌امید‌است‌که‌این‌نوشته.‌رار‌گیردحرفه‌ای‌کشور‌ق

  061مدل تجهیزات الکتریکی دستگاه تراش (TC-500):‌

موارد‌زیر‌ساخته‌‌هایی‌با‌شماره‌فنی‌نقشه‌مطابق‌با‌361مدل‌‌یونیورسالتجهیزات‌الکتریکی‌دستگاه‌تراش‌

‌است ‌)‌شده ‌تراش‌مدل ‌دستگاههای ‌در ‌رفته ‌بکار ‌الکتریکی ‌‌165تجهیزات ‌مدل ‌مشابه‌‌1A64و کاملا

 :(هستند

 1А64.80.006 ‌-شماتیک‌الکتریکی‌نمودار‌ 

 1А64.80.008‌-نمودار‌اتصال‌ایستگاه‌کنترل‌ 

 1А64.80.007 ‌-نمودار‌اتصال‌دستگاه‌ 

 :شوند توسط ولتاژهای زیر تغذیه میدستگاه مدارهای تجهیزات الکتریکی 

 .شده‌طراحی‌شده‌است‌رتاِکاملاً‌‌نولسه‌فاز‌با‌سیم‌‌ACتجهیزات‌الکتریکی‌دستگاه‌برای‌اتصال‌به‌شبکه‌

 هرتز؛‌1۳ولت،‌‌‌12۳~شبکه‌برق‌سه‌فاز‌‌-مدار‌منبع‌تغذیه‌موتورهای‌الکتریکی،‌ترانسفورماتورها‌ 

 ولت؛‌‌33۳~های‌استارت‌‌پیچ‌مدار‌کنترل‌سیم 

 ولت‌‌81~مدار‌روشنایی‌محلی‌. 

 منبع‌تغذیه‌مدارهای‌کنترل‌DCهای‌سلنیومی‌‌از‌یکسوکننده‌Д1, Д2 =24  ولت 
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‌.نصب‌شده‌است‌تابلوی‌برق‌دستگاهتمام‌تجهیزات‌کنترل‌برای‌درایوهای‌الکتریکی‌دستگاه‌در‌

 :اند موتورهای الکتریکی زیر روی دستگاه نصب شده -

 M1‌-موتور‌الکتریکی‌محرک‌اصلی‌‌-‌AO2-64-4نسخه‌‌M105دور‌در‌‌311۳کیلووات،‌‌31؛‌

 دقیقه

 M1‌–یا‌موتور‌الکتریکی‌محرک‌اصلی‌‌-‌AO2-71-4دور‌در‌دقیقه‌311۳کیلووات،‌‌88؛‌ 

 M2‌-کننده‌‌موتور‌الکتریکی‌پمپ‌خنک‌-‌ПА-22دور‌در‌دقیقه‌82۳۳کیلووات،‌‌۳.381؛‌ 

 M3‌-‌4-موتور‌الکتریکی‌حرکت‌خرگوشی‌‌AX80B4نسخه‌‌M300دور‌‌31۳۳کیلووات،‌‌1.1؛‌

 در‌دقیقه

های فشاری  ، توسط دکمهطریق پنل کنترلهای ماشیندرایوهای الکتریکی دستگاه از  -

 (:را ببینید 01شکل )شوند  کنترل میبشرح زیر 

 جعبه‌دنده‌اسپیندلاز‌پنل‌کنترل‌روی‌‌-‌ПБ 

 پایه‌ساپورتها‌‌از‌پنل‌کنترل‌روی–‌ПК 

 پیشبند‌جعبه‌از‌پنل‌کنترل‌روی‌–‌ПФ 

که‌روی‌‌BA1(‌کلید‌اتوماتیک)تجهیزات‌الکتریکی‌دستگاه‌با‌استفاده‌از‌کلید‌قطع‌کننده‌مدار‌ورودی‌

‌به‌شبکه‌برق‌کارگاه‌متصل‌می‌تابلوی‌برقکناری‌‌دیواره ‌شوند‌نصب‌شده‌است، ‌از‌. ‌استفاده ورودی‌با

‌‌.شود‌متر‌مربع‌انجام‌می‌میلی‌3۳سیم‌با‌مقطع‌

‌موتورها‌حفاظت ‌برابر‌جر‌یو‌مدارها‌یکیالکتر‌یاز ‌توسط‌‌یها‌انیکنترل‌در ‌بار ‌اضافه ‌و اتصال‌کوتاه

‌‌.شود‌یانجام‌م‌یحرارت‌یها‌و‌رله‌کیاتومات‌یدهایکل

آورده‌‌(3جدول‌)زیر‌ولها‌در‌جد‌و‌رله‌یسیمغناط‌یاستارترها‌میتنظ‌ریو‌مقاد‌ینام‌یها‌انیجر‌ریمقاد

‌.شده‌است

خودکار‌‌هیبلوک‌بسته‌در‌مدار‌منبع‌تغذ‌یها‌دستگاه‌با‌باز‌کردن‌کنتاکت‌یکیالکتر‌زاتیاز‌تجه‌حفاظت

‌.شود‌یها‌هنگام‌قطع‌ولتاژ‌در‌شبکه‌برق‌کارگاه‌انجام‌م‌و‌رله‌یسیمغناط‌یاستارترها
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‌

‌061نمودار الکتریکی دستگاه تراش یونیورسال مدل 

 (0جدول )061فهرست اجزای برقی دستگاه تراش یونیورسال مدل 

 به نمودار الکتریکی

 رجوع شود فوق

 ملاحظات تعداد مشخصه شماره فنی

M1‌AO2-71-14 دور‌در‌‌316۳کیلووات،‌‌88موتور‌الکتریکی‌

‌‌ - M105دقیقه،‌مدل‌

‌درایو‌اصلی‌1

M2 ПА-22موتور‌الکتریکی‌‌ПA-22‌،82۳۳دور‌در‌‌

‌کیلووات‌۳.381دقیقه،‌

‌کننده‌درایو‌خنک‌1

M3‌4AX80B4دور‌در‌‌31۳۳کیلووات،‌‌3.1موتور‌الکتریکی‌‌

‌M300دقیقه،‌مدل

درایو‌حرکت‌ 1

‌خرگوشی
P1‌ПAE-41250-110)استارتر‌مغناطیسی‌‌-C-40-

3з.+3р)‌

1 ‌

P2,P3‌ПAE-411 استارتر‌مغناطیسی‌(50-110-C-3з.+3р) ‌‌2‌‌
P4,P5‌111-ПМЕ5استارتر‌مغناطیسی‌‌з.+2р)-50-(110‌2 ‌

PП1‌ПМЕ-0714استارتر‌مغناطیسی‌з.+4р)-50-(110 ‌1‌‌
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РВ1 РВП22-3222-

00У4‌
‌ ‌1ولت‌‌33۳رله‌زمانی‌با‌سیم‌پیچ‌

РВ2‌РВП22-3222-

00У4‌
‌ ‌1ولت‌12۳رله‌زمانی‌با‌سیم‌پیچ‌

ВА1‌A3124‌1آمپر‌1۳کلید‌اتوماتیک،‌جریان‌‌‌‌

ВA2‌AK63-3Mآمپر‌با‌قطع‌کن‌‌3۳کلید‌اتوماتیک،‌ورودی‌‌

‌آمپر‌38

1 ‌

ВA3.. ВA5‌A63Mآمپر‌با‌قطع‌8.1=‌کلید‌اتوماتیک،‌ورودی‌‌ ‌

‌آمپر‌‌1کن

3 ‌

Тр1‌ТБС3-0,025‌‌،ولت‌آمپر‌‌250ترانسفورماتور‌تک‌فاز

‌(ولت‌380/5,5-110/36)

1‌‌

Тр2‌ТБС3-0,0631نسخه‌‌،ولت‌آمپر 63 ،ترانسفورماتور‌تک‌فاز‌‌

‌(ولت‌12۳۰81-1‌،1)

1 ‌

Тр3‌ТБС3-1,0‌‌،کیلووات،‌‌1ترانسفورماتور‌تک‌فاز

‌ولت‌ 380/36/36

1‌‌

ТрT1‌Тн-20‌1آمپر‌ 50/5ترانسفورماتور‌جریان‌ ‌

Д1‌100ГМ8Я‌5یکسوساز‌سلنیوم‌ ‌

Д2‌30ГМ8У-К‌1یکسوساز‌سلنیوم‌‌‌
A1‌Э8021‌1آمپرمتر‌ ‌

ЛС1‌AC-

0+Р10/13-1‌
لامپ‌+‌اتصالات‌سیگنالینگ‌با‌درپوش‌سفید‌

‌ولت‌6.1مینیاتوری‌

1‌‌

Л01‌MO-24-40‌‌،‌1وات‌1۳ولت،‌‌81لامپ‌ ‌

PT1‌TPH-10A‌1آمپر‌۳.1رله‌حرارتی‌‌‌‌‌

ЭM1... ЭM4‌ЭTM112K-

2A‌
‌ ‌4کلاچ‌الکترومغناطیسی

R1..R4‌МЛТ-2-330-

10%-A‌
‌ ‌8مقاومت

ВУ1-1..ВУ1-5‌КП4-2‌1سوئیچ‌ضربدری‌‌‌

ВК1‌ВПК-2010‌1سوئیچ‌حد‌‌‌

KН1‌KE-021‌1،‌قرمز8دکمه‌کنترل،‌نسخه‌‌ ‌

KН2‌،KН8‌KE-011‌2،‌قرمز8دکمه‌کنترل،‌نسخه‌‌‌‌

KН3..KН7‌،
KН9‌

KE-011‌6،‌مشکی8نسخه‌‌،دکمه‌کنترل‌‌‌
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  165راه اندازی اولیه دستگاه تراش مدل: 

  :شود قبل از راه اندازی اولیه، موارد زیر بررسی می

 واقع‌در‌خارج‌از‌دستگاه‌بخشهای‌ریکنترل‌و‌سا‌یها‌ستگاهیدستگاه،‌ا‌نیاتصال‌زم‌تیقابل.‌

 دستگاه‌به‌شبکه‌‌یکیالکتر‌زاتیو‌اتصال‌تجه‌ینصب‌خارج‌ژهیبه‌و‌،یکیالکتر‌زاتینصب‌تجه‌صحت

‌.کارگاه

 ها‌مقاومت‌،یحرارت‌یها‌رله‌،یزمان‌یها‌رله‌ماتیتنظ‌صحت. 

‌ایستگاه‌کنترل،‌سیم ‌بررسی‌تجهیزات‌الکتریکی‌در های‌منبع‌تغذیه‌همه‌موتورهای‌الکتریکی‌جدا‌‌پس‌از

،‌تجهیزات‌الکتریکی‌دستگاه‌به‌شبکه‌کارگاه‌متصل‌BA1با‌روشن‌کردن‌کلید‌قطع‌مدار‌ورودی‌.‌شوند‌می

فشاری،‌صحت‌و‌‌کلیدهایها،‌کلیدهای‌محدودکننده‌و‌سایر‌‌های‌روی‌کنسول‌با‌فعال‌کردن‌کنترل.‌شوند‌می

‌محرک ‌سایر ‌و ‌الکتریکی ‌موتورهای ‌کنترل ‌تجهیزات ‌و ‌مغناطیسی ‌استارترهای ‌عملکرد ‌بررسی‌‌وضوح ها

‌قفل‌می ‌عملکرد ‌و ‌سیگنالینگ‌بررسی‌میهای‌داخلی‌‌شود ‌ورودی‌‌.شود‌و خاموش‌‌BA1کلید‌قطع‌مدار

‌سیم ‌و ‌می‌شده ‌متصل ‌کنترل ‌ایستگاه ‌به ‌الکتریکی ‌موتورهای ‌تغذیه ‌منبع ‌کردن‌‌.شوند‌های ‌روشن با

‌.شود‌ها،‌آزمایشی‌انجام‌می‌موتورهای‌الکتریکی‌و‌سایر‌محرک

 061مدل دستگاه تراش  یکیالکتر زاتیشرح عملکرد تجه: 

 :خاموش کردن تجهیزات الکتریکیروشن و  -

 :قبل‌از‌روشن‌کردن‌تجهیزات‌الکتریکی‌دستگاه،‌عملیات‌زیر‌باید‌انجام‌شود

 تمام‌قطع‌کننده‌‌ ‌روی‌پنل‌کنترل‌در ‌نصب‌شده ‌در‌موقعیت‌‌تابلو‌برقهای‌مدار ‌را بالای‌دستگاه

 .روشن‌قرار‌دهید

 را‌قفل‌کنید(‌تابلو)درب‌کابینت‌برق‌. 

بالای‌دستگاه‌نصب‌شده‌است،‌به‌صورت‌دستی‌‌تابلورا‌که‌روی‌دیوار‌جانبی‌‌BA1قطع‌کننده‌مدار‌ورودی‌

‌‌.روشن‌کنید ‌سیگنال‌سفید ‌چراغ ‌نشان‌می‌روشن‌می‌ЛС1روی‌پنل‌بالای‌دستگاه، ‌که ‌قطع‌‌شود دهد

،‌ولتاژ‌را‌از‌شبکه‌خارجی‌برای‌BA1روشن‌کردن‌قطع‌کننده‌مدار‌ورودی‌.‌روشن‌است‌BA1کننده‌مدار‌

 .کند‌ات‌الکتریکی‌دستگاه‌تأمین‌میتغذیه‌تجهیز
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‌ ‌دادن‌دکمه ‌فشار ‌با ‌پنل‌‌"توقف‌اضطراری"خاموش‌کردن‌اضطراری‌درایوهای‌الکتریکی‌دستگاه واقع‌در

‌انجام‌می ‌لازم‌است‌قطع‌کننده‌مدار‌ورودی‌‌.شود‌کنترل‌دستگاه ‌از‌دستگاه، ‌به‌‌BA1برای‌قطع‌ولتاژ را

‌.صورت‌دستی‌خاموش‌کنید

 درایو اصلی -

-AO2از‌نوع‌‌M1توسط‌یک‌موتور‌الکتریکی‌سه‌فاز‌آسنکرون‌(‌چرخش‌اسپیندل)درایو‌الکتریکی‌اصلی‌

62-4‌‌ ‌قدرت ‌‌88با ‌می‌316۳کیلووات‌و ‌انجام ‌دقیقه ‌در ‌شود‌دور .‌ ‌الکتریکی ‌دادن‌‌M1موتور ‌فشار با

 کنتاکت‌‌کند‌که‌با‌را‌روشن‌می‌РП1این‌کار‌استارتر‌.‌شود‌روشن‌می‌"شروع"‌Кн4یا‌‌Кн3های‌‌دکمه

з.(بستن)‌ ‌مغناطیسی‌‌می‌تغذیه، ‌استارتر ‌و ‌روشن‌می‌P1شود ‌کند‌را و‌‌P1استارترهای‌‌.зهای‌‌کنتاکت.

РП1رله‌زمانی‌‌،PB1کنند‌که‌کنتاکت‌آن‌را‌در‌مدار‌استارتر‌مغناطیسی‌‌را‌روشن‌می‌P3بندد‌می‌.‌‌

‌ ‌مغناطیسی ‌‌P1استارتر ‌الکتریکی ‌می‌M1موتور ‌روشن ‌کند‌را ‌کنتاکت. ‌‌همزمان، ‌بلوک استارتر‌‌pهای

،‌رله‌M1شوند‌و‌با‌شروع‌موتور‌الکتریکی‌‌باز‌می‌P3و‌‌P2در‌مدار‌استارترهای‌مغناطیسی‌‌P1مغناطیسی‌

‌‌.کند‌باز‌می‌РЗخود‌را‌در‌مدار‌استارتر‌مغناطیسی‌‌pشود‌که‌کنتاکت‌‌روشن‌می‌PB2زمانی‌

‌الکتریکی‌ ‌دادن‌دکمه‌M1موتور ‌فشار ‌‌Кн1های‌‌با ‌شود‌متوقف‌می‌"میز"  Кн2و ‌رله‌РП1استارت‌. ،

‌‌PB1زمانی‌ ‌استارت‌مغناطیسی ‌الکتریکی‌‌خاموش‌می‌P1و ‌موتور ‌تغذیه ‌منبع ‌مدار ‌و قطع‌‌M1شوند

  .شود‌می

‌8-3شود‌که‌با‌تأخیر‌زمانی‌‌خاموش‌می‌PB2شود،‌رله‌زمانی‌‌خاموش‌می‌M1هنگامی‌که‌موتور‌الکتریکی‌

‌قابل‌قبول)ای‌‌ثانیه ‌الکتریکی‌به‌مقدار ‌موتور ‌روی‌استاتور ‌کافی‌برای‌کاهش‌ولتاژ ‌از‌‌خاموش‌می( ‌تا شود

محافظت‌‌РЗروی‌استارت‌مغناطیسی‌‌.рبا‌بستن‌کلیدهای‌کنتاکت‌‌Д1های‌سلنیومی‌‌خرابی‌یکسوکننده

 .کند

‌کنتاکت‌РЗاستارت‌مغناطیسی‌ ‌الکتریکی‌‌.зی‌ها‌با ‌ترمز‌الکترودینامیکی‌موتور ‌مدار ‌سیمM1خود، پیچ‌‌،

شود‌را‌‌تغذیه‌می‌Tp1که‌توسط‌ترانسفورماتور‌‌Д1استاتور‌متصل‌به‌صورت‌ستاره‌و‌یکسوکننده‌سلنیومی‌

  .بندد‌می
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شود،‌پس‌از‌یک‌تأخیر‌زمانی‌کافی‌برای‌ترمز‌کامل‌‌در‌حالت‌ترمز‌دینامیکی‌ترمز‌می‌M1موتور‌الکتریکی‌

‌الکتریکی‌ ‌رله‌زمانی‌M1موتور ،PB1کنتاکت‌زمانی‌‌з.می‌‌ ‌باز ‌را ‌استارتر‌مغناطیسی‌‌خود را‌‌РЗکند‌و

‌‌.شود‌یسرانجام‌ترمز‌کرده‌و‌متوقف‌م‌‌M1یکیالکتر‌موتورو‌‌کند‌خاموش‌می

‌دادن‌دکمه‌"عقبگرد"شروع‌ ‌فشار ‌الکتریکی‌با ‌‌‌Kн6"شروع"های‌‌موتور ‌می‌Kн7یا ‌شود‌انجام ‌این‌. در

‌مغناطیسی‌ ‌استارتر ‌می‌P2حالت، ‌کنتاکت‌روشن ‌با ‌که ‌می‌.зهای‌‌شود ‌روشن ‌خود ‌به ‌موتور‌‌خود شود،

در‌مدار‌‌.рبلوک‌های‌‌همزمان،‌کنتاکت.‌کند‌را‌روشن‌می‌PB1کند‌و‌رله‌زمانی‌‌را‌روشن‌می‌M1الکتریکی‌

‌"عقبگرد"پس‌از‌شروع‌‌M1توقف‌و‌ترمز‌موتور‌الکتریکی‌.‌شوند‌باز‌می‌.РЗو‌‌P1استارترهای‌مغناطیسی‌

‌‌.شود‌شود،‌انجام‌می‌انجام‌می‌"جلوگرد"به‌همان‌روشی‌که‌پس‌از‌شروع‌

در‌این‌.‌شود‌انجام‌می‌‌Kн5"فشار"های‌تنظیم‌با‌فشار‌دادن‌دکمه‌‌برای‌حالت‌M1شروع‌موتور‌الکتریکی‌

‌مغناطیسی‌ ‌فقط‌استارتر ‌می‌P1حالت، ‌الکتریکی‌‌روشن ‌موتور ‌که ‌حالت‌فشاری‌روشن‌‌M1شود ‌در را

‌.شود‌کنترل‌می‌A1توسط‌آمپرمتر‌‌‌M1یکیموتور‌الکتر‌بارو‌‌کند‌می

 :یکیالکتر هیتغذ ویدرا -

‌متصل‌ ‌اصلی ‌درایو ‌به ‌تغذیه ‌جعبه ‌گیربکس‌با ‌سینماتیکی ‌یک‌زنجیره ‌طریق ‌از ‌الکتریکی ‌تغذیه درایو

-ЭM1های‌الکترومغناطیسی‌‌گاه‌به‌جلو‌و‌عقب‌با‌استفاده‌از‌کلاچ‌کالسکه‌به‌چپ‌یا‌راست‌و‌تکیه.‌شود‌می

ЭM4 (ЭM1‌‌ ‌-چپ‌ЭM2و ‌‌ЭM3راست، ‌عقب-جلو‌-‌ЭM4و ‌می( های‌‌کلاچ‌.کند‌حرکت

‌‌.شوند‌الکترومغناطیسی‌با‌استفاده‌از‌یک‌سوئیچ‌متقاطع‌با‌تنظیم‌آن‌در‌یکی‌از‌چهار‌موقعیت‌کنترل‌می

‌کلاچ‌مقاومت ‌خرابی ‌از ‌جلوگیری ‌برای ‌تخلیه ‌روی‌‌های ‌الکتریکی ‌کاهش‌قوس ‌و ‌الکترومغناطیسی های

‌قطع‌شدن‌سیم‌کنتاکت ‌هنگام ‌شد‌پیچ‌ها ‌ارائه ‌‌ندها ‌کنترل‌کلاچو مغناطیسی‌دارای‌قفلی‌های‌الکترو‌مدار

‌کلاچ ‌ورود ‌از ‌جلوگیری‌می‌است‌که ‌مهره ‌اتصال ‌الکترومغناطیسی‌هنگام ‌کردن‌‌.کند‌های ‌باز این‌قفل‌با

‌.شود‌حاصل‌می‌ВК1سوئیچ‌حد‌مجاز‌‌.рکنتاکت‌

 :گاه و کالسکه نیروی محرکه الکتریکی برای حرکت سریع تکیه -

‌3.1،‌با‌قدرت‌4АХ80В4نوع‌‌М3نیروی‌محرکه‌الکتریکی‌توسط‌یک‌موتور‌الکتریکی‌سه‌فاز‌جداگانه‌

که‌در‌‌"فشار"‌5-1با‌فشار‌دادن‌دکمه‌‌М3موتور‌الکتریکی‌ .شود‌دور‌در‌دقیقه‌تأمین‌می‌31۳۳کیلووات‌و‌

‌روشن‌می ‌است، ‌کلید‌ضربدری‌تعبیه‌شده ‌دسته برای‌چرخش‌فشاری‌‌Р5استارت‌مغناطیسی‌ .شود‌سر
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‌ ‌الکتریکی ‌می‌М3موتور ‌شود‌روشن ‌تکیه. ‌و ‌کالسکه ‌سریع ‌از‌‌حرکت ‌استفاده ‌با ‌مربوطه ‌جهت ‌در گاه

‌.شود‌مشابه‌درایو‌تغذیه‌انجام‌می‌ЭM1-ЭM4های‌الکترومغناطیسی‌‌کلاچ

 کننده درایو الکتریکی پمپ خنک -

کیلووات‌و‌‌۳.381با‌توان‌‌ПА22از‌نوع‌جریان‌سه‌فاز‌‌M2کننده‌توسط‌موتور‌الکتریکی‌‌درایو‌پمپ‌خنک

.‌شود‌روشن‌می Kн8"توقف"‌با‌فشار‌دادن‌دکمه‌M2موتور‌الکتریکی‌‌.شود‌دور‌در‌دقیقه‌انجام‌می‌82۳۳

‌استارتر‌مغناطیسی‌ کنتاکت‌خود‌به‌صورت‌خودکار‌تنظیم‌‌1شود‌که‌توسط‌‌روشن‌می‌P4در‌این‌حالت،

خاموش‌‌ ‌Kн8"توقف"‌با‌فشار‌دادن‌M2موتور‌الکتریکی‌‌.کند‌وشن‌میرا‌ر‌M2شده‌و‌موتور‌الکتریکی‌

‌.‌شود‌متوقف‌می‌M2خاموش‌شده‌و‌موتور‌الکتریکی‌‌P4در‌این‌حالت،‌استارتر‌مغناطیسی‌.‌شود‌می

ولت،‌‌81با‌یک‌لامپ‌‌ЛО1برای‌روشن‌کردن‌محل‌کار،‌از‌یک‌دستگاه‌روشنایی‌محلی‌‌:روشنایی محلی

‌.شود‌تغذیه‌می‌Tр2ولت‌ترانسفورماتور‌‌81پیچ‌‌شود‌که‌توسط‌سیم‌وات‌استفاده‌می‌1۳

‌

‌361مدل‌دستگاه‌تراش‌‌یبرا‌یکیالکتر‌زاتیتجه‌دمانینمودار‌چ
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‌361مدل‌دستگاه‌تراش‌تابلو‌برق‌‌کنترل‌ستگاهیاتصالات‌ا‌یکینمودار‌الکتر

 

 361مدل‌تراش‌‌دستگاهتابلو‌برق‌‌یکینمودار‌مدار‌الکتر
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 :061فهرست اجزای برقی دستگاه تراش یونیورسال مدل 

 M1‌-‌‌ ‌الکتریکی ‌اصلی)موتور ‌درایو )AO2-62-4‌ ،31‌‌ ‌مدل‌‌311۳کیلووات، ‌دقیقه، ‌در دور

M105 - ‌-عدد‌یک‌ 

 M2‌-(‌کننده‌درایو‌خنک)موتور‌الکتریکی‌‌ПA-22‌،82۳۳‌‌،یک‌-کیلووات‌‌۳.381دور‌در‌دقیقه‌

 عدد

 M3‌-4(‌خرگوشیحرکت‌)موتور‌الکتریکی‌‌AX80B4‌،3.1‌‌،دور‌در‌دقیقه،‌مدل‌‌31۳۳کیلووات

M300  ‌-عددیک‌‌ 

 P1‌-استارتر‌مغناطیسی‌‌ПAE-412‌،(110-50-C-40-3з.+3р) ‌-عددیک‌‌ 

 P2‌،P3‌-استارتر‌مغناطیسی‌‌ПAE-411‌،(110-50-C-3з.+3р) ‌-عدددو‌ 

 P4‌،P5‌-استارتر‌مغناطیسی‌‌ПME-111‌،(110-50-5з.+2р) ‌-عدد‌دو 

 РП1‌-استارتر‌مغناطیسی‌‌ПМЕ-071‌،(110-50-4з.+4р) ‌-یک‌عدد‌ 

 РВ1‌-ولت‌‌33۳رله‌زمانی‌با‌سیم‌پیچ‌‌РВП22-3222-00У4‌–عددیک‌ 

 РВ2‌-ولت‌‌12۳رله‌زمانی‌با‌سیم‌پیچ‌‌РВП22-3222-00У4‌–عددیک‌ 

 ВА1‌-کلید‌اتوماتیک‌‌A3124عدد‌‌3-آمپر‌‌1۳،‌جریان‌ 

 ВA2‌-کلید‌اتوماتیک‌‌AK63-3Mعدد‌‌3-‌آمپر‌‌38کن‌آمپر‌با‌قطع‌3۳،‌ورودی‌ 

 ВA3.. ВA5‌-کلید‌اتوماتیک‌‌A63Mعدد‌‌1-‌آمپر‌‌1کن‌ آمپر‌با‌قطع‌8.1=‌،‌ورودی‌ 

 Тр1‌-‌‌ ‌ТБС3-0,025ترانسفورماتور‌تک‌فاز ‌‌3-(‌ولت‌110/36-380/5,5)ولت‌آمپر‌‌250،

 عدد

 Тр2‌-ترانسفورماتور‌تک‌فاز‌‌ТБС3-0,063، 63 ‌3-(‌ولت‌1‌،1-12۳۰81)،‌1ولت‌آمپر‌نسخه‌‌

 عدد

 Тр3‌-ترانسفورماتور‌تک‌فاز‌‌ТБС3-1,0‌،1‌‌،عدد‌‌3-ولت‌‌ 380/36/36کیلووات 

 ТрT1‌-ترانسفورماتور‌جریان‌‌Тн-20،50/5 عدد‌‌3-آمپر‌‌ 

 Д1‌-100یکسوساز‌سلنیوم‌‌ГМ8Я، 1عدد‌ 

 Д2‌-30یکسوساز‌سلنیوم‌‌ГМ8У-К، 3عدد‌ 

 A1‌-آمپرمتر‌‌Э8021، 3عدد‌ 

 ЛС1‌-اتصالات‌سیگنالینگ‌با‌درپوش‌سفید‌‌AC-0‌‌+لامپ‌مینیاتوری‌Р10/13-1،‌6.1ولت‌‌-‌

 عدد‌3

 Л01‌-لامپ‌‌MO-24-40‌،81‌‌،عدد‌‌3-وات‌‌1۳ولت 
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 PT1‌-رله‌حرارتی‌‌TPH-10A‌،۳.1عدد‌‌3-آمپر‌‌ 

 ЭM1... ЭM4‌-کلاچ‌الکترومغناطیسی‌‌ЭTM112K-2A،  1عدد‌ 

 R1..R4‌-مقاومت‌‌МЛТ-2-330-10%-A، 2عدد‌ 

 ВУ1-1..ВУ1-5‌-سوئیچ‌ضربدری‌‌КП4-2، 3عدد‌ 

 ВК1‌-سوئیچ‌حد‌‌ВПК-2010، 3عدد‌ 

 KН1‌-دکمه‌کنترل‌‌KE-021عدد‌‌3-،‌قرمز‌8نسخه‌‌ 

 KН2‌،KН8‌-دکمه‌کنترل‌‌KE-011عدد‌‌8-،‌قرمز‌8نسخه‌‌ 

 KН3..KН7‌،KН9‌-دکمه‌کنترل‌‌KE-011عدد‌‌6-،‌مشکی‌8نسخه‌‌ 

‌کنتاکت ‌کردن ‌باز ‌با ‌دستگاه ‌الکتریکی ‌تجهیزات ‌از ‌تغذیه‌‌حفاظت ‌منبع ‌مدار ‌در ‌شدن ‌بلوک‌بسته های

‌.شود‌ها‌هنگام‌قطع‌ولتاژ‌در‌شبکه‌برق‌کارگاه‌حاصل‌می‌خودکار‌استارترهای‌مغناطیسی‌و‌رله

 و مقایسه آن با سایر دستگاههای هم سری 061 مدل تراش یمشخصات فن

 1д65 1м65 1н65 165 مدل/پارامترهای اصلی

 GOST 8-82‌‌ Н Н Н, П Н, П ا‌‌کلاس‌دقت‌مطابق‌ب

 1000 1000 1000 1000 متر‌حداکثر‌قطر‌قطعه‌کار‌بالای‌بستر،‌میلی

 650 600 620 600 متر‌گاه،‌میلی‌حداکثر‌قطر‌قطعه‌کار‌بالای‌تکیه

 متر‌،‌میلیقابل‌ماشینکاری‌ حداکثر‌طول‌قطعه‌کار
2800, 5000 5000 

3000, 5000, 

8000 

1000, 3000, 

5000 

 50 50 50  45 متر‌،‌میلیهلدر‌قابل‌نصبارتفاع‌

 5000 5000 5000 5000 ،‌کیلوگرمقطعه‌کار‌وزنحداکثر‌

 اسپیندل

 128 85 100 85 متر‌قطر‌سوراخ‌عبوری‌اسپیندل،‌میلی

 9,5 9,5 9,5 9,5 حداکثر‌گشتاور‌روی‌اسپیندل،‌کیلونیوتن‌بر‌متر

 24 24 12 24 مستقیم‌اسپیندلدور‌قابل‌تنظیم‌تعداد‌

 500...5 500...5 192..4,25 500...5 فرکانس‌چرخش‌مستقیم‌اسپیندل،‌دور‌در‌دقیقه

 КМ 6 100, 1:20 100, 1:20 1:20 ,100 اندازه‌مخروط‌داخلی‌در‌اسپیندل

 GOST 12595-72 1-15М  1-15М 2-15М ا‌انتهای‌اسپیندل‌مطابق‌ب

 1000 1000 1000 1000 متر‌استاندارد‌سه‌نظام،‌میلیقطر‌

 وجود‌دارد وجود‌دارد وجود‌دارد وجود‌دارد ترمز‌اسپیندل

 تغذیه

 ,2700 ,700 ,4500 ,2710 4500 4500 ,2520 متر‌میلی،‌گاه‌حداکثر‌حرکت‌طولی‌تکیه
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7500 4500 

 600 600 600 600 متر‌حداکثر‌حرکت‌عرضی‌کالسکه،‌میلی

 0,1 0,1 0,1 0,1 متر‌حرکت‌طولی،‌میلی‌دقت‌ورنیه

 0,05 0,05 0,05 0,05 متر‌حرکت‌عرضی،‌میلی‌دقت‌ورنیه

 50 50 10 50 متر‌،‌میلیورنیهحداکثر‌حرکت‌طولی‌در‌هر‌دور‌

 6 6 12 6 متر‌،‌میلیورنیهحداکثر‌حرکت‌عرضی‌در‌هر‌دور‌

 40 32  32 تعداد‌مراحل‌تغذیه‌طولی

 3,05..0,05 3,05..0,20 3,15..0,225 3,05..0,20 دور۰متر‌میلیهای‌تغذیه‌طولی،‌‌محدودیت

 1,04..0,017 1,04..0,07 1,6..0,114 1,04..0,07 متر‌بر‌دور‌های‌پیشروی‌عرضی،‌میلی‌محدودیت

 41 12  12 ،‌کیلونیوتنPz حداکثر‌نیروی‌برش‌طولی

  780  780 ،‌کیلونیوتنPх حداکثر‌نیروی‌برش‌عرضی

 3 3 ندارد 2,16 گاه،‌طولی،‌متر‌بر‌دقیقه‌تکیهسرعت‌حرکت‌سریع‌

 1 1 ندارد 0,735 گاه،‌عرضی،‌متر‌بر‌دقیقه‌سرعت‌حرکت‌سریع‌تکیه

 44  22  برش‌قابل‌های‌متریک‌‌رزوهگام‌تعداد‌

 120...1 120...1 14..1 120...1 متر‌برش،‌میلیقابل‌های‌متریک‌‌گام‌همحدود

 31  36  برش‌به‌اینچقابل‌های‌‌تعداد‌رزوه

 ¼...28 ¼...28 28..2 ¼...28 برش‌به‌اینچ‌قابل‌های‌محدودیت‌گام‌رزوه

 37  13  برشقابل‌های‌مدولار‌‌تعداد‌رزوه

 30...0,5 120...1 3,5..0,25 30...0,5 برش‌مدولارقابل‌های‌‌های‌گام‌رزوه‌محدودیت

 240 240 240 240 متر‌،‌میلیساپورت‌فوقانیحداکثر‌حرکت‌

 0,05 0,05 0,05 0,05 متر‌،‌میلیورنیه‌ساپورت‌فوقانیبندی‌‌مقدار‌تقسیم

 40    تعداد‌مراحل‌پیشروی

 1,04..0,017    متر‌بر‌دور‌های‌پیشروی‌طولی،‌میلی‌محدودیت

 1    متر‌بر‌دقیقه‌سرعت‌حرکت‌سریع،‌میلی

 °90± °90± °90± °90± ،‌درجهساپورت‌فوقانی‌حداکثر‌زاویه‌چرخش

 °1 °1 °1 °1 ،‌درجهساپورت‌فوقانیزاویه‌‌دقت‌تقسیممقدار‌

 مرغک

 6مورس  ۵مورس  6مورس  ۵مورس  GOST 13214-79 ا‌مرکز‌اسپیندل‌مطابق‌ب

 300 300 300 300 متر‌،‌میلیاسپیندل‌مرغکحداکثر‌حرکت‌

 120 120 120 120 متر‌،‌میلیاسپیندل‌مرغکقطر‌

 15±  30±  متر‌در‌جهت‌عرضی،‌میلی‌اسپیندلحداکثر‌حرکت‌
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 تجهیزات الکتریکی

 3 4 1 3 تعداد‌موتورهای‌الکتریکی‌روی‌دستگاه

 22 22 17 22 موتور‌الکتریکی‌محرک‌اصلی،‌کیلووات

 1,5 1,5 ندارد 1,5 ،‌کیلوواتحرکت‌خرگوشیموتور‌الکتریکی‌

  С12-54 یداخل  کاری‌موتور‌محرک‌پمپ‌روغن

 ПА-22  ПА-22 0,12 (آبصابون‌پمپ)کننده‌‌پمپ‌خنک

 23,62 23,62  23,62 قدرت‌کل‌همه‌موتورهای‌الکتریکی،‌کیلووات

 ابعاد و وزن دستگاه

برای‌دستگاه‌با‌(‌ارتفاع‌*عرض‌*طول)ابعاد‌دستگاه‌

 میلیمتر‌82۳۳طول‌کارگیر‌

5825 х 2100 х 

1760 

8000 х 1700 х 

1620 

6140 х 2200 х 

1760 

6140 х 2200 х 

1770 

برای‌دستگاه‌با‌طول‌کارگیر‌‌-وزن‌دستگاه،‌کیلوگرم

‌میلیمتر‌82۳۳
12500 11500 12800 12800 

 کاتالوگ این دستگاه از آنها استفاده شدهی که در تهیه فهرست کتب: 

‌3‌،3۶61جلد‌.‌اس.تراش‌فلز‌آچرکان‌ان‌یها‌نیماش .3

‌3۶12،‌.یپ.یتراش‌باتوف‌و‌یها‌نیماش .8

‌‌3۶21ورسال،یونی‌تراش‌کی‌یراهنماکتابچه‌.‌یج.ید‌یبلتسک .1

‌(3k68.‌)‌3۶18،یتراشکار.‌یا.ی،‌تور‌آ.ام.یج‌نیسکی،‌است.ام.یپ‌یدنژن .1

‌(36k8۳.‌)‌3۶1۶،یتراشکار.‌یا.ی،‌تور‌آ.ام.یج‌نیسکی،‌است.ام.یپ‌یدنژن .1

،‌.یپ.‌وی‌ی،‌زاوگورودن.ام.‌ی،‌سوبول‌ا.اس.‌،‌کدروف‌اس.یا.‌یا‌نینکی،‌موشچ.یا.‌یا‌یمودزلوفسک .6

‌‌3۶11،یتراشکار‌یها‌نیماش

‌3۶21آلات،‌‌نیماش‌ریدر‌تعم‌کیمکان‌یکتابچه‌راهنما.‌وی.‌ام‌کوسیپ .1

‌‌3۶2۳،یساز‌نیماش‌عیصنا‌یفن‌زاتیتجه.‌وی.‌یو‌کوفی،‌نوو.یج.‌یا‌رتلادزهیاسخ .2

‌3۶11آلات‌برش‌فلز،‌‌نیماش.‌یک.‌یو‌فیچینکیتپ .۶

‌3۶22آلات‌برش‌فلز،‌‌نیماش.‌ان.‌ان‌چرنوف .3۳

‌

 :منابع

‌.‌‌361مدل‌ورسالیونیتراش‌‌نیماشکاتالوگ‌ .3

 ‌3۶1۳ازان،ی،‌ردستگاههای‌تراش‌و‌مراقبت‌ینگهدار‌یدفترچه‌راهنما .8

‌.‌361مدل‌ورسالیونیتراش‌‌نیماشفترچه‌راهنمای‌تجهیزات‌الکتریکی‌د .1
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